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Automatyka zintegrowanego systemu transportu,

dystrybucji i buforowania

Firma ProAutomation Sp. z 0.0. to nieprzerwanie realizowana wizja zgranego zespotu inzynieréw, ktdrzy za cel postawili

sobie najwyzszg jakosc¢ i terminowe wdrozenia kompleksowych systemoéw automatyki. Potwierdzenie tych zatozen

stanowig nasi stali klienci - u ktérych od momentu powstania firmy mamy stale szanse realizowa¢ projekty ($rednio ponad

100 rocznie). Zajmujemy sie projektowaniem i montazem szaf sterowniczych, programowaniem sterownikéw PLC, paneli

operatorskich oraz systeméw SCADA. Nasza mocng strong sa rowniez systemy raportowania (produkgji, zuzycia mediéw)

oraz systemy batch'owe. Nasze wieloletnie doswiadczenie w przemysle spozywczym i chemicznym umozliwia nam réwniez

doradztwo w doborze aparatury AKPiA.

Uwarunkowania produkcyjne i zatozenia projektowe
Nowoczesna fabryka nie moze oby¢ sie bez nowoczesnego
systemu transportowego. Wraz ze wzrostem wolumenu
i roznorodnosci produkgji, klasyczne metody transportu
oparte na sztywno zestawionych przeno$nikach okazuja sie
niewystarczajace. W takiej sytuacji inwestor — firma z branzy
chemii gospodarczej - zdecydowat sie na przebudowe
istniejacego systemu. Najwazniejsze zatozenia, jakie postawio-
no przed nowym systemem transportowym obejmowaty:
Mozliwos¢ wyboru trasy pomiedzy maszyna produkcyjng a
dowolng korcowka pakujaca jednym kliknieciem
Mozliwo$¢ wyboru pracy wielu maszyn do jednego bufora
« Weryfikacje i rejestracje zgodnosci asortymentu na
ustawionej trasie
Automatyczne przetaczanie trasy przesytowej w przypadku
awarii lub przepetnienia buforéw (z uwzglednieniem
zgodnosci asortymentowej)
Skalowalno$¢ — mozliwosc fatwej rozbudowy o kolejne
maszyny produkcyjne czy pakujace
Komunikacje z istniejgcym systemem bazodanowym
Optymalizacje zuzycia energii
Dodatkowym wyzwaniem byfa koniecznos¢ zachowania
ciggtosci produkgji. Wymagato to synchronizacji prac
montazowych, elektrycznych i programistycznych oraz
gruntownego przygotowania poszczegolnych etapow
wdrozenia. W efekcie niezbedne czasy przestojow udato
ograniczy¢ sie do minut.
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Funkcjonalnos$¢ i budowa systemu
Wdrozony system mozna podzieli¢ ze wzgledu na
funkcjonalno$¢ na:

system transportowo — dystrybucyjny

systemy buforowo - zdawcze

System transportowo - dystrybucyjny pozwala na
dostarczenie produktu na dowolny bufor. Realizowane jest to
za pomoca uktadu transporteréw wzdtuznych i poprzecznych
oraz sitownikdw zaopatrzonych w zgarniaki.

Systemy buforowo - zdawcze powiazane sa z koricdwkami
pakujacymi. Ich gtéwnym zadaniem jest zapewnienie
ptynnosci produkgji oraz eliminacja przestojow krétko

i srednio okresowych, zwigzanych z uwarunkowaniami
produkcyjnymi.

Systemy buforujace wyposazone sg w sterowniki CP1L-E
umozliwiajace niezalezng i bezawaryjna prace. Elementami
wykonawczymi sa falowniki MX2. Wysokga elastyczno$¢ uktadu
zapewnia parametryzacja napedéw z poziomu sieci Modbus.
Dodatkowa zaleta zastosowania magistrali komunikacyjnej
jest szczegotowa diagnostyka pozwalajaca na biezaco
monitorowac prace napedow.

Jednostka centralng systemu transportowo - dystrybucyjnego
jest sterownik serii NJ. Ze wzgledu na rozmieszczenie i
rozlegtosc uktadu, sterowanie zostato rozdzielone na dwa
zestawy szaf wielosegmentowych. Kazdy z zestawdw
wyposazony jest w falowniki MX2 oraz osprzet niezbedny do
podfaczenia napeddéw transporterdw. Kluczowym elementem
wyposazenia jest modutowy system wejs¢ / wyjs¢ serii NX
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komunikujacy sie z kontrolerem poprzez protokoét EtherCAT.
Ten sam protokdt wykorzystany jest do obstugi wysp
zaworowych rozlokowanych na obiekcie. Dzieki zastosowaniu
switch-a serii GX-JC oraz mieszanej topologii gwiazda - linia

z potgczeniami taricuchowymi, mozliwa byta optymalizacja
okablowania sieciowego na obiekcie. Potwierdzenie pozydji
zgarniakdw wymaga czujnika indukcyjnego o duzym zakresie
pomiarowym i mozliwie kompaktowej budowie, stad wybor
serii E2B.

Elastycznos¢ oraz mozliwosci parametryzacji catego systemu
wigza sie z konicznoscig wymiany informacji pomiedzy
poszczegdlnymi sterownikami. W tym celu zastosowano
komunikacyjny model Master - Slave oraz komendy FINS/
TCP gdzie Master-em jest sterownik NJ odpytujacy cyklicznie
slave-y w postaci sterownikéw CP1L-E. Zaleta takiego
rozwigzania jest mozliwos¢ stosunkowo tatwego dotaczania
kolejnych slave-6w (ukfadéw buforujacych) bez koniecznosci
ingerencji w istniejgcy system.

Wykorzystane komponenty
Chcac zachowac jak najwyzsza jako$c i spdjnos¢ wykonanego
systemu bazowalismy na podzespotach i technologiach
Omron Electronics. Sposrod najistotniejszych z zastosowanych
komponentéw mozna wymienic:
+ Sterownik programowalny NJ301-1100

Modutowe systemy wejs¢ / wyjs¢ NX-ECC201

Switch EtherCAT GX-JC

Sterowniki CP1L-E

Falowniki MX2 - ponad 70 szt.

Czujniki E2B - ponad 100 szt.
Nalezy rowniez zauwazy¢, ze cecha, ktéra wyrdznia
Omron Electronics oprécz innowacyjnych produktow, jest
petne wsparcie techniczne. Zaréwno w procesie doboru
komponentéw jak i przy realizacji projektu.

Dane kontaktowe:
ProAutomation Sp. z 0.0.
biuro / warsztat

ul. Annopol 4

03-236 Warszawa

tel: (+48) 22 203 56 20
biuro@proautomation.pl
www.proautomation.pl




